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La presente invention se rapporte aux couches 
d'appui en matiere ceflulaire souple (ou elastique) 
pour la confection d'articles tels que matelas, 
coussins, garnitures de siege, oreiiiers, traversins, 
etc., en particulier (mais non exclusivement) aux 
couches souples en matieres plastiques celiuiaires 
et produits analogues (tels que les poiyurethanes, 
ies polychlorures de vinyle mousse, le caoutchouc 
cefllulaire, etc.). 

On sait que, malgre la souplesse et I'elasticite 
prop re des matieres celiuiaires du type susindique, 
ies couches d'appui faites avec ce genre de mate- 
riau sont reiativement dures et peu aptes a etre 
utilisees, sous forme de hlocs homogenes, dans les 
articles du type mentionne ci-dessu9. 

Cest ia raison pour laquelie, en vue, par exemple, 
d'augmenter la souplesse des matelas en caoutchouc 
cellulaire moule, on a ete oblige d'y prevorr, venus 
de moulage, des alveoles profondes debouchant sur 
ia face inferieure du matclaa. 

Dans le meme but, pour augmenter la souplesse 
des matelas en polyurethane, on a ete amene a les 
realiser en une ou plusieurs couches prealaHement 
profilees pour creer des espaces vides de matiere, 
lesqueis vides amenent 1'ensemble du matelas au 
degre de souplesse desiree. 

Dans ces couches, on utilise divers types de pro- 
fiiage (avec directrice en sinusoi'de, en dents de 
scie, en creneaux, etc.) realises, soit avec une gene- 
ratrice droite (cylindre), soit avec des generatrices 
chevronnees ou ondulees, continues ou discontinues; 
dans le cas limite on arrive a des profilages a picots. 

To us les procedes de profilages appliques attuefl- 
lement sur des materiaux celiuiaires elastiques 
coules ou moules en pains et generaiement refen- 
dus en blocs parallelepipediques, consistent essen- 
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tie'Hement a separer en deux, par une coupe pro- 
filee, un des blocs parallelepipediques precites. Cha- 
que plaque pTofflee ainsi obtenue conserve aiors 
une forme dont la surface enveioppante est paral- 
lel epipedi que ( c'est-a-dire que son volume s'ins- 
crh dans un parallelepipede), possede un poids 
sensiblement moitie du poids du bloc initial el 
un volume apparent (volume du parallelepipede 
circonscrit) depassant sensiblement la moitie du 
volume du bloc initial. 

Autrement dit dans ies plaques profilees actuel- 
lement connues, les creux et les bosses sont regulie- 
rement repartis et tous les points hauts ainsi que 
to us les points has homologues du profifege se trou- 
verit sur deux plans paraiieles aux faces supe- 
rieure et inferieure du bloc initial. 

Avec les procedes de profiiage actuellement con- 
nus, on ne peut done que transformer des pa- 
rallelepipedes a faces planes en d'autres solides sen- 
siblement parallelepipediques ayant une face plane 
ct une face profilee. 

Par ailieurs, les plaques profilees obtenues et uti- 
lisees en couche simple ou assemblies en elements 
formes de la reunion de couches multiples presen- 
tent, sur leur peripheric, des troua correspondant 
aux sections des profils. En outre, les plaques 
profilees a faces sensiblement paraiieles presentent 
une meme souplesse sur toute leur etendue. 

Les plaques, profilees dans le but d'etre plus 
legeres et de presenter une elasticite plus grande, 
sont utilisees soit teiles quelles en une seuie cou- 
che, soit en elements formes de couches multiples 
supcrposees (eventucllement avec interposition d'au- 
tres types de plaques). Dans ce dernier cas, il est 
avantageux que deux plaques profilees tirees d'un 
meme bloc initial puissent etre « remontees » Tune 
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sur iWre, «profil centre profit*, sans decalage, 
pour former un element de volume superieur a 
cdui du Hoc initial. 

Avec des plaques rondes ou carrees (a angles 
arrondis ou non) une rotation de 90° d'une pia- 
que profilee, par rapport a rautre plaque profilee, 
pcrmct de la « monter » exactement sur Tautre et 
un profilage par generatrice rectHigne est suffisant. 

Par contre, avec les plaques g£neralement rec- 
langulaires (avec ou sans angles arrondis) une 
rotation de 180° d'une plaque est non settlement 
necessaire mais encore ne permet dc monter ladite 
plaque sur Tautre que si le profilage a ete pratique 
suivant une generatrice non rectiligne (de prefe- 
rence en chevrons). 

Pour des plaques dont le contour ne comporte 
pas d'axe de symetrie ou qui n*en comporte qu'un 
seul, il est impossible, sans decalage ou sana faire 
appel a une couche ou feuille intermedial re appro- 
priee, de remonter 1'une sur Pautre deux plaques 
profilees provenant d'un meme bloc inhiai On ne 
peut remonter Tune sur Tautre de telles plaques 
que si Ton part de deux series de plaques diffe- 
rentes dans lesquelles les profilages sont symetri- 
ques, ce qui permet dissembler, sans decalage et 
sans intercalate, une plaque d'une serie avec une 
plaque de 1'autre serie, ce qui complique evidem- 
ment la fabrication. 

Le but de Finvention est la realisation de plaques 
profilees qui, quoique obtenues a. partir de blocs 
paraflelepipediques de matiere celluiaire elaetique, 
presentent, d'une part, une grande face de forme 
generate bombee et, d'autre part, une efcstkfte va- 
riant du bord vers le centre. 

La reunion de deux plaques ainsi profilees, ti- 
rees d'un meme bloc paraHelepipedique et «mon- 
tees » Tune sur 1'autre apres avoir ete preaiabie- 
ment tournees de 90° Tune par rapport a I'autre 
permet d'obtenir un element dont les deux grandes 
faces sont de forme lenticulee convexe, laquelle 
forme lenticulee peut etre encore plus marquee 
lorsque chacune des plaques constitutives est elle- 
meme lenticulee (e'est-a-dire qu'elle present© une 
grande face qui est bombee dans les deux sens). 

Les perfectionnements aux couches d'appui (pou- 
vant servir a la confection de matelas, coussins, 
oreiflers, garnitures de siege, etc.), perfectionne- 
ments faisant Fobjet de la presente invention, sont 
remarquables notamment par le fait que les pla- 
ques profilees en matiere celluiaire souple ou elas- 
tique, a partir desquelles sont realised lesdites 
couches d'appui, onl chacune un profilage ondute 
dont les sommets et les fonds (feurs points 
les plus haute et leurs points les phis bas) sont 
situes respectivement sur deux faces enveloppes gat- 
bees generees sur deux directrices courbes. 

Dans une realisation, les surfaces enveloppes 
sont cylindriques et le profilage iimite par eiles est 
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une surface ondulee reglee, definie par une gene- 
ratrice rectiligne se deplacant sur une direction 
ondulee, 

Dans cette realisation, les deux surfaces-envelop- 
pea pen vent se couper sur les lignes medianes de 
deux cotes opposes de la peripheric du bloc paral* 
leiepipedique initial dont sont tirees les deux pla- 
ques profilees, chacune desdites surfaces-enveloppes 
ayant le sommet de sa voussure pres du milieu da 
la grande face corresponds te du bloc initial. 

Dans une variante, la surface ondulee est generee 
par une generatrice non rectiligne (ondulee par 
exemple) se deplacant parallelement a efle-meme 
sur une directrice ondulee. 

Dans une autre forme de realisation les surfaces- 
envelopppes sont lenticulees et le profilage deli- 
mite par dies est une surface ondulee generee par 
une generatrice < souple » dont le milieu se deplace 
sur une directrice ondulee raediane a ondulations 
amorties aux deux bouts, generatrice dont les extre- 
mites, flexibles dans un plan perpendiculaire a la 
direction generate de cette directrice mediane, se 
deplacent chacune suivant une droite parallele a 
la direction precitee. 

Dans une variante, la generatrice « souple » est 
une ligne ondulee. 

Avec les plaques profilees de la maniere indiquee 
ci-dessus et qui constituent en soi des produits in- 
dustriels nouveaux, il est possible d'obtenir des blocs 
ou elements qui, de leur cote, constituent egak- 
ment des produits industries nouveaux et qui sont 
formes chacun de la reunion, soit d'une plaque 
profilee du type indique ci-dessus avec une autre 
plaque en materiau quelconque, soit de deux pla- 
ques profilees du type susvise, lesquelles plaques 
sont avantageqsement assemblers par rotation re- 
lative de 90° et sont remarquables par leur forme 
bieylindrique, voire lenticulee ayec elastkite va- 
riable de la peripheric vers le centre du bloc on 
element. 

Lorsque le bloc ou element est forme de deux 
plaques a surfaces enveloppes lenticulees, il peut 
ne presenter aucune ouverture laterale. 

D'autres particularites et caracteristiques de Tin. 
vention ressortent de la description qui va suivre 
et qui ee rapporte a quelques exemples de realisa* 
tion de plaques profilees perfectionnees suivant la- 
dite invention et d'elements realises avec ces pla- 
ques, exemples donnes uniquement a titre indkatif 
et representes schemariquement au dessin annexe, 
sur lequel • 

La fig. 1 est une vue, en elSvation et de face, d'un 
bloc parallelepiped! que en matiere celluiaire elas* 
tique dans Tepaisseur duquel sont obtenues, par 
decoupage en dents de scie, deux plaques profilees 
de type connu, complementaires Tune de 1'autre; 

La fig. 2 est une vue en coupe suivant la ligne 
IMI delafig.1; 



La fig. 3 est une vue en elevation d'un element 
obtenu par deboitement des deux plaques profil ees 
des fig. 1 et 2 et pivotement de 90° d'une des pla- 
ques par rapport a 1'autre; 

La fig. 4 est une vue a 90° de la fig. 3 ; 

La fig. 5 est une vue en perspective d'un bloc 
parallelepiped ique en ma tier e celluiaire eiastique 
dans 1'epaisseur duquel sont decoupees, suivant une 
directrice en dents de scie a profondeur variable, 
deux plaques profiiees, complementaires et confor- 
mes a 1'invention; 

La fig. 6 est une vue en coupe de la plaque pro- 
filee superieure du bloc de la fig. 5 posee sur une 
surface plane; 

Les fig. 7, 8 et 9 sont respectivement des vues en 
plan, de face suivant la fleche Fl et de profil sui- 
vant la fleche F2 d'une plaque profilee decoupee 
dans un bloc parailelepipedique en matiere cel- 
lulaire eiastique, suivant une generatrice rectiligne 
en contact avec une directrice sinuso'idale modulee; 

La fig. 10 est une vue en plan d'une partie d'une 
plaque profilee decoupee. suivant une generatrice 
ondirlee en contact avec une directrice sinuso'idale 
modulee; 

La fig. 11 est une vue en coupe de la plaque des 
fig. 7 a 9 ou de la fig. 10 en appui sur une surface 
plane; 

La fig. 12 est une vue en perspective d'une partie 
d'un bloc forme de la reunion de deux plaques 
suivant les fig. 7 a 9 ou 10 et decalees de 90° 
I'une par rapport a i'autre; 

La fig. 13 est une vue en perspective montrant 
un bloc parailelepipedique de matiere ceHuiaire 
eiastique dans 1'epaisseur duquel on propose de 
decouper deux plaques profiiees dont le profilage 
(points hauts et points bas) est delimite par deux 
surfaces enveioppes lenticuJees; 

La fig. 14 est une vue en plan d'une plaque pro- 
filee decoupee dans un bloc parailelepipedique de 
matiere celiulaire eiastique, le profilage de la pla- 
que etant delimite par deux surfaces enveioppes 
denticulees; 

La fig. 15 est une vue de profil de la fig. 14; 

La fig. 16 est une vue en coupe suivant la Hgne 
XVI-XVIdclafig.14; 

La fig. 17 est une vue analogue a une partie de la 
fig. 14, dans le cas ou le profilage est constitue 
par des ondulationa en zig-zag; 

La fig. 18 est une vue, analogue a la precedente, 
d'une variante dans laquelle le profilage est cons- 
titue par des picots en quinconce; 

•La fig. 19 est une vue partielie en perspective, 
avec arrachement, d'une plaque a profilage lenti- 
culee (suivant les fig. 14 a 16) associee a un sup- 
port plat; 

La fig. 20, enfin, est une vue, analogue a la pre- 
cedente, d'un element lenticule forme de la reunion 
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de deux plaques profiiees lerrticulees suivant les 
fig. 14 a 16. 

Les fig. 1 a 4 se rapportent au domaine public. 
Sur les fig. 1 et 2, on voit un bloc paraflelepip6di- 
que de matiere celluiaire eiastique A dans Tepais- 
seur duquel sont decoupees deux plaques profiiees 
sensiblement identiques 1 et 2. Les ondulations sui- 
vent le trace d'une generatrice rectiligne se de- 
placent paralielement a elle-meme sur une direc- 
trice en dents de scie 3 et sont comprises entre 
deux plans paralleies p et r/. 

Lorsqu'on deboite les deux plaques 1 et 2 et que, 
apres avoir fait tourner I'une d'elles (plaque 1) 
de 90°, on la monte sur i'autre (plaque 2), on 
obtient un element parailelepipedique (fig. 3 et 
4) ayant la merae souplesee sur toute son etendue 
et dont les petits cotes presentent des orifices o, 
al, a2, 6, M, b2. 

Sur la fig. 5, on represente un Hoc parailelepipe- 
dique B en matiere celluiaire eiastique dans i'epais- 
seur duquel sont decoupees deux plaques profiiees 
sensiblement identiques 4 et 5. Les ondulations sui- 
vent le trace d'une generatrice rectiligne se depla- 
cant, paralielement a elle-meme sur une directrice 
en dents de scie 6 delimitee, conformement a Tin- 
vention, par deux courbes enveioppes 7 et 8. Au- 
trement dit, tous les points hauts et bas des ondu- 
lations sont compris dans deux surfaces reglees 
courbes dont les voussures sont proches des deux 
grandes faces du bloc. En Pespece les concavites 
de ces deux surfaces courbes se font face. 

Si on monte une des plaques profiiees, par exem- 
pie la plaque 4, sur un support plat, on obtient un 
element galbe (voir fig. 6) dans lequd la sou- 
plesse croit du bord exterieur el au milieu m pour 
decroitre ensuite du milieu au bord exterieur e2. 
Sur ces deux bords, la plaque ne presente pas 
d'orifioes. 

Les fig. 7 a 9, represented une plaque profilee 9, 
decoupee (dans un bloc paralleiepipedique en ma- 
tiere celluiaire eiastique) cormne dans le cas prece- 
dent, suivant une generatrice rectiligne se deplacant 
sur une directrice qui est ici une iigne sinusoidale 
« modulee * 10 d'amplitude zero aux deux extre- 
mites pour presenter 1'amplitu'de maximum vera 
le milieu. Sur lesdites fig. 7 a 9, les ondulations 
sont representees par des courbes de niveau cotees 
(les cotes n'ayant bien entendu qu'une signification 
relative). 

Sur la fig. 10, qui est analogue a la fig. 7, la . 
plaque 11 est profilee suivant une generatrice ondu- 
lee (au lieu d'une generatrice rectiligne, comme dans 
le cas de I'exemple precedent) . 

Sur la fig. 11, on a represente la forme que prend 
da plaque 9 (ou la plaque 11) lorsqu'elle est appli- 
quee sur un support plan 12. 

La fig. 12 represente, en perspective, le coin d'un 
ensemble forme de deux plaques profiiees (9 ou 11) 
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carrees, identiques et remontees Tune sur Fautre 
apres rotation, de 90°, de Tune d'efles. Cet ensem- 
ble est galbe dans les deux sens (lenticule). Sa 
souplesse varie du centre a la peripheric et ses 
bords presentent dcs orifices cl, c2, c3, et dl, d2, 
<*3, o?4, etc 

La fig. 13 represente, vu en perspective, un Hoc 
paraHelepipedique carre D en matiere cellulaire 
elastique dans 1'epaisseur duquel on se propose de 
decouper deux plaques profilees complementaires, 
les profilages desdites plaques etant delimites par 
deux surfaces lenticulees. Ces surfaces coupent les 
deux plans rectangukires 13-14-15-16 et 17-18-19- 
20 qui divisent le bloc D en quatre parties egales 
et les plans 13a-14a-15a-16a et 17a-18a-19a-20a. 
Les grandes courbes representees dans ces dif- 
ferents plans correspondent aux courbes envelop- 
pes a ^intersection des surfaces enveloppes avec les 
pians precites. La courbe sinusoi'dale amortie 21 re* 
presente en quelque sorte le maitre couple du pro- 
filage des deux plaques profilees. 

Les fig. 14 a 16 representent en plan, de profil 
et en coupe une des deux plaques profilees 22 ti- 
rees du bloc D. Les ondulations sont, comme dans 
Pexemple des fig. 7 a 9, representees par des cour- 
bes de niveau cotees. 

La fig. 17 est une vue d'une variante de la fig. 14, 
les ondulations de la plaque profilee 23, au lieu 
d'etre rectiiignes, etant ondulees (dans le plan ho- 
rizontal) . 

Dans la variante de la fig. 18, le profilage de 
la plaque 24 est du type a picots en quinconce. 

Sur les deux figures 17 et 18, les profilages sont 
representes par des courbes de niveau. 

Les plaques profilees des fig. 14 a 16, 17 et 
18 permettent de realiser des elements ou blocs 
dont Tune au moins des deux grandes faces est de 
forme lenticulee et dont les cotes sont depour- 
vus d'ouvertures. 

La fig. 19 est une vue en perspective, avec arra- 
chement, d'une partie d'un dement forme de la 
reunion d'une plaque 22, k profilage lenticule, (sui- 
vent les fig. 14 a 16) avec un support plan 25. 
L'element galbe ainsi obtenu presente une souplesse 
variable de la peripherie au centre et ne comporte 
aucun orifice a la peripherie. 

La fig. 20 est une representation, analogue a la 
fig. 19, d'une partie d'un element forme de la 
reunion de deux plaques 22, a profilage lenticule 
(suivant les fig. 14 a 16). 

L'element galbe ainsi obtenu et dont les deux 
grandes faces sont galbe es (convexes) a la maniere 
d'un oreiller, presente une flexibilite variable de la 
peripherie au centre et ne comporte pas d'orifices 
sur sa peripherie. 

H est evident que les exemples de mise en oeuvre 
des perfectionnements decrits ci-dessus et repre- 
sentes au dessin annexe n'ont ete donnes qu'a litre 



indicatif et non limitatif et que Ton peut y appor- 
ter toute modification de detail sans que l'on s'ecarte, 
pour cela, de Fesprit de Pinvention dans le cadre 
de laquelle entrent egalement, a titre de produits 
industriels nouveaux, d'une part, les couches d'appui 
en matiere cellulaire souple (elastique) presentant 
les perfectionnements mentionnes ci-dessus et, d'au 
tre part, les matelas, coussins, oreSlers, traversins, 
garnitures de siege, etc. comportant application 
des couches d'appui ainsi perfectionnees. 

RESUME 

La presente invention a pour objet des perfec- 
tionnements aux couches d'appui faites en plaques 
profilees de matiere cellulaire souple (elastique) 
traversins, garnitures de siege, pour la confection 
de matelas, coussins, oreillers, et autres articles ana- 
logues, ces perfectionnements etant remarquabies 
notamment par les points suivants consideres isole- 
ment et en combinaisons : 

1° Les plaques profilees en matiere cellulaire 
souple ou elastique, a partir desqueles sont reali- 
sees lesdites couches d'appui, ont chacune un pro- 
filage ondule dont ies sommete et les fonds (leurs 
points les plus hauts et leurs points les plus bas) 
sont situes respectivement sur deux surfaces enve- 
loppes galbees generees sur deux directrices cour- 
bes; 

2° Les surfaces enveloppes sont cylindriques et 
le profilage limite par eiles est une surface ondu- 
lee reglee, definie par une generatrice rectiligne 
se deplacant sur une directrice ondulee; 

3° Les deux surfaces enveloppes peuvent se cou- 
per sur les lignes medianes de deux cotes opposes 
de la peripherie du bloc parallelepipedique initial 
dont sont tirees les deux plaques profilees, chacune 
desdites surfaces enveloppes ayant le sommet de sa 
voussure pres du milieu de la grande face corres- 
pondante du bloc initial; 

4° Dans une variante, la surface ondulee est 
generee par une generatrice non rectiligne (ondu- 
lee par exemple) se deplacant parallelement a eSe- 
meme sur une directrice ondulee; 

5° Dans une autre forme de realisation les sur- 
faces enveloppes sont lenticulees et le profilage de- 
limits par elles est une surface ondulee generee 
par une generatrice « souple* dont le milieu se 
deplace sur une directrice ondulee mediane, a ondu- 
lations amorties aux deux bouts, generatrice dont 
ies extremites, fiexibles dans un plan perpendicu- 
laire a la direction generale de cette direction me- 
diane, se deplacent chacune suivant une droite pa- 
rallel a la direction precitee; 

6° Dans une variante, la generatrice « souple* 
est une ligne ondulee. 

L'invention a egalement pour objets les produits 
industriels nouveaux que constituent : 
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Une plaque profiles presentant les perfection- 
nements mentionnes ci-«dessus; 

Une couche d'appui, comportant au moins une 
plaque perfectionnee de cette maniere; 



Des matelas, coussins, oreillers, traversing, garni- 
tures de siege et autres articles analogues compor- 
tant application d*une couche d'appui ainsi perfec- 
tionnee. 
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